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1-Entrada aire forzada 6 Bar (M5)
2-Entrada aire cambio herramienta 6 Bar
Utilizar solo con mandrino parado - GRASA ACEITE .
3-Conexiodn eléctrica @ b
3 Fases motor + tierra = 0.55 p < 0.1
Sonda térmica NC < 0.32 £ 0.08
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-Motor asincrono 2 polos = 0 S 0
S 10 20 30 40 50 62

-Potencia Max 0.55 Kw
-Copia Max 0.1 Nm
-Tension 220 V
-Corriente Max 4 A
-Frecuencia Max 834 Hz

-Rodamiento anterior N°2 @ 20 hibrido ceramico
-Lubrificacion rodamientos por grasa permanente

-Blocaje herramienta automatico

-Refrigeracion tramite aire forzada
-Peso Kg 5

VELOCIDAD Krpm
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VELOCIDAD Krpm
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OBJECTO : PS TC-1-S

CLIENTE :

PAPEL : 1/1

FECHA : 10/12/2008




266

17 142

107

4.5

Sy Bl e
- Froyd Froel —

Ri_dd Li_Ad _
| FRS [ E—

AR
T T

L LA _aAd i &y — ]
C_a =3

) —
s 6
8
73 7

060 h6

CONO DISPONIBLE

CONO ISO 10 SCHAUBLIN

1-Entrada refrigerante (G1/8")
2-Salida refrigerante (G1/8")
3-Presurisacion anterior 1/1.5 Bar (M6)
4-Conexion eléctrica

3 Fases motor + tierra

Sonda térmica NC
5-Entrada aire cambio herramienta

Utilizar solo con mandrino parado
6-S1 Cono porta herramienta enganchado
7-S2-Piston en presion listo para recibir

el cono porta herramienta

E1l electromandrino no debe rodear

8-S3-Eje en rotacion

6 Bar

-Motor asincrono 2 polos

-Potencia Max 0.93 Kw

-Copia Max 0.2 Nm
-Tension 220 V

-Corriente Max 4.5 A

-Frecuencia Max 667 Hz
-Rodamiento anterior N°2 @ 20 hibrido ceramico
-Lubrificacion rodamientos por grasa permanente
-Blocaje herramienta automatico
-Refrigeracion para circuito de liquido

-Potencia frigorifica necessaria

-Peso Kg 6.5
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VELOCIDAD Krpm
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VELOCIDAD Krpm

1100 Watt

_va@@z OBJECTO : PS TC-1-SP
= = | CLIENTE :
PAPEL : 1/1 FECHA : 10/12/2008
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CONO ISO 20 CONO HSK-E-25 DIN 69893 M “r “r
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-Motor asincrono 4 polos 10 30 40 60
- i VELOCIDAD Krpm
1-Entrada refrigerante (G1/8") vOﬁw:owm Max 3 Kw P
5.Salida refrigerante (G1/8") -Copia Max 0.95 Nm
3-Entrada aire cambio herramienta 6 Bar -Tension 380 V
Utilizar solo con mandrino parado -Corriente Max 10 A
A-msﬁvmam aire HHBUHmNm de el cono (M5) -Frecuencia Max 1334 Hz
5-Conexion electrica -Rodamiento anterior N°2 @ 30 hibrido ceramico
3 Fases motor + tierra C o s .
Sonda térmica NC -Lubrificacion rodamientos por grasa permanente
6-Salida cables signales (S1-S2-S3-S4) -Blocaje herramienta automatico
S1-Cono Enganchado -Refrigeracion para circuito de liquido
S2-Piston en presion listo para recibir -Potencia frigorifica necessaria 1900 Watt
el cono porta herramienta -Peso Kg 7.5

E1l electromandrino no debe rodear
S3-Eje en rotacion

S4-Cono no enganchado m@@z OBJECTO PS TC-1
7-Presurisacion anterior 1/1.5 Bar (M5) ]
8-Lubrorefrigeration herramienta (G1/8") — PEED CLIENTE

PAPEL : 1/1 FECHA : 10/12/2008
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CONOS DISPONIBLES GRASA ACEITE
CONO ISO 25 DIN 69871 CONO ISO 30 DIN 69871 CONO HSK-E-40 DIN 69893 mu\ 2.4
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1-Entrada refrigerante (G1/8") -Motor asincrono 4 polos 10 20 30 46
2-Salida refrigerante (G1/8") -_u0ﬁw:opm Max 7.5 Kw VELOCIDAD Krpm
3-Entrada aceite cambio herramienta Max 50 Bar -Copia Max 2.4 Nm
Utilizar solo con mandrino parado -Tension 380 V
4-Entrada aire limpieza de el cono (M5) -Corriente Max 20 A
5-Conexion eléctrica -Frecuencia Max 1000 Hz

3 Fases motor + tierra
Sonda térmica NC

6-Salida cables signales (S1-S2-S3)

-Rodamiento anterior N°2 @ 40 hibrido ceramico
-Lubrificacion rodamientos por grasa permanente

S1-Cono Enganchado -Blocaje herramienta automatico
S2-Piston en presion listo para recibir -Refrigeracion para circuito de liquido

el cono porta herramienta -Potencia frigorifica necessaria 1900 Watt
El electromandrino no debe rodear -Peso Kg 14

S3-Eje en rotacion

7-Presurisacion anterior 1/1.5 Bar (M5)

EROIN | oBJECTO : PS TC-2

EED CLIENTE :

P

PAPEL : 1/1 FECHA : 10/12/2008
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-Motore asincrono 4 poli O 0 20 30 20
1-Entrada refrigerante (G1/8") -Potenza Max 8 Kw VELOGCIDAD  Krom
2-Salida refrigerante (G1/8") -Coppia Max 3.9 Nm P
3-Entrada aceite cambio herramienta Max 50 Bar (G1/4") -Tensione 380 V
Utilizar solo con mandrino parado -Corrente Max 19 A
4-Entrada aire limpieza de el cono (M5) -Frequenza Max 1334 Hz
5-Conexion eléctrica -Cuscinetti anteriori N°2 @ 40 Ibridi ceramici
3 Fases motor + tierra -Bloccaggio utensile automatico

Sonda térmica NC

-Lubrificazione cuscinetti con grasso permanente
6-Salida cables signales (S1-S2-S3-S4) g P

0 aria-olio per alte velocita

mA-ooso,m:@msosmqo, : . -Raffreddamento tramite circuito di liquido
mm-meMwmommowMmemw1Wwwwmﬁwm1m recibir -Potenza frigorifera richiesta 1900 Watt
E1l electromandrino no debe rodear -Peso Kg 21

S3-Eje en rotacion

S4-Cono no enganchado
7-Presurisacion anterior 1/1.5 Bar (M5)

EROIN | oBJECTO : PS TC-3

EED CLIENTE :

P

PAPEL : 1/1 FECHA : 10/12/2008
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CONOS DISPONIBLES =
CONO ISO/BT 30 CONO HSK-E-40 DIN 69893 o
o
o 0 10 20 30 40
VELOCIDAD Krpm
1-Entrada refrigerante (G1/8")
2-Salida refrigerante (G1/8") .
3-Entrada aceite cambio herramienta Max 50 Bar -Motor asincrono 4 polos
Utilizar solo con mandrino parado -Potencia Max 12 Kw
4-Entrada aire limpieza de el cono (M5) -Copia Max 5.7 Nm
5-Conexidn eléctrica P . ’
3 Fases motor + tierra -Tension 380 V
sonda termica NC -Corriente Max 24 A
6-Salida cables signales (S1-S2-S3-S4) .
$1-Cono Enganchado -_uvmocw:opm Max Ammh Hz o o
S2-Piston en presion listo para recibir -Rodamiento anterior N°2 @ 40 hibrido ceramico

el cono porta herramienta -Lubrificacion rodamientos por grasa permanente
El electromandrino no debe rodear

S3.Eje en rotacion -wHoomum :mwwmspmsﬁm mc&oamﬂoo o
S4-Cono no enganchado -Refrigeracion para circuito de liquido
-Sonda termica PT 100 por el controlo -Potencia frigorifica necessaria 1900 Watt

8-Entrada lubricacion aire-aceite rodamiento anterior 1

9-Entrada lubricacion aire-aceite rodamiento anterior 2
10-Entrada lubricacion aire-aceite rodamiento posterior 1
11-Entrada lubricacion aire-aceite rodamiento posterior 2
12-Descargo aceite

13-Lubrorefrigeration herramienta (G1/8")

EROIN | oBJECTO : PS TC-4

EED CLIENTE :

t t damient teri
emperatura rodamientos anteriores -Peso Kg 28

7-Presurisacion anterior 1/1.5 Bar (M5)

PAPEL : 1/1 FECHA : 10/12/2008
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