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CONO HSK-A/E-40 DIN 69893

SONDA TERMICA RODAMIENTOS PT 100

ENCODER L+B

GEL 2442 KN

-Motor asincrono 4 polos

-Potencia Max 13.8 Kw

-Copia Max 5.5 Nm

-Tensidn 380 V

-Corriente Max 36 A

-Frecuencia Max 1000 Hz

-Rodamientos anteriores N°2 @ 40 hibridos ceramicos
-Lubrificacion rodamientos por grasa permanente
-Blocaje herramienta automatico

-Refrigeracion para circuito de liquido
-Potencia frigorifica necessaria 3500 Watt
-Peso Kg 25

POTENCIA KW (S1)

COPIA Nm (S1)

13.8

GRASA ACEITE

3 24 30
VELOCIDAD Krpm

GRASA ACEITE

3 24 30
VELOCIDAD Krpm

60

120 h6

A-Entrada-Salida refrigerante
B-Conexion eléctrica
3 Fases motor + tierra

-Salida cables signales (S1-S2-S4)
por controlo operaciones cambio herramienta

-Sonda térmica PT 100 por el controlo
temperatura rodamientos anteriores

-Salida cables Encoder y sondas térmicas motor HF
C-Presurisacion anterior 1/1.5 Bar (M5)
D-Entrada aire limpieza de el cono

E-Entrada aceite cambio herramienta Max 50 Bar
Utilizar solo con mandrino parado

F-Entradas lubricacion aire-aceite de cada rodamientos
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CONO HSK-A/E-50/63 DIN 69893

ENCODER L+B
GEL 2442 KN

-Motor asincrono 6 polos

-Potencia Max 24 Kw

-Copia Max 28.5 Nm

-Tension 380 V

-Corriente Max 93 A

-Frecuencia Max 1300 Hz

-Rodamientos anteriores N°2 @ 65 hibridos ceramicos
-Lubrificacion rodamientos por grasa permanente
-Blocaje herramienta automatico

-Refrigeracion para circuito de liquido
-Potencia frigorifica necessaria 6500 Watt
-Peso Kg 45

POTENCIA KW (S1)

COPIA Nm (S1)

24
18

28.5
19

10

GRASA ACEITE

/
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VELOCIDAD Krpm
GRASA ACEITE

6 12 20 24
VELOCIDAD Krpm

160 h6

A-Entrada-Salida refrigerante
B-Presurisacion anterior 1/1.5 Bar (M5)
C-Entrada aire limpieza de el cono
D-Entrada aceite cambio herramienta Max 50 Bar
Utilizar solo con mandrino parado
E-Conexion eléctrica
3 Fases motor + tierra
-Salida cables signales (S1-S2-S4)
por controlo operaciones cambio herramienta
-Salida cables Encoder y sondas térmicas motor HF

F-Lubrorefrigeracion herramienta por el
cuerpo de el electromandrino

G-Entradas lubricacion aire-aceite de cada rodamientos
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CARTUCHO ELECTROMANDRINO

CONOS DISPONIBLES

CUERPO EN FUNDICION

-Motor asincrono 4 polos

-Potencia Max 15 Kw

-Copia Max 25 Nm

-Tensiodon 350 V

-Corriente Max 62 A

-Frecuencia Max 867 Hz

-Rodamientos anteriores N°2 @ 65 hibridos ceramicos
-Lubrificacion rodamientos por grasa permanente
-Blocaje herramienta automatico

-Refrigeracion para circuito de liquido
-Potencia frigorifica necessaria 3500 Watt
-Peso Kg 65

305 45

SONDA

ENCODER L+B
GEL 2442 KN

TERMICA RODAMIENTOS PT 100

CONO HSK-A/E-50/63 DIN 69893
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180 h6

A-Entrada-Salida refrigerante

B-Presurisacion anterior 1/1.5 Bar (M5)

C-Entrada aire limpieza de el cono

D-Entrada aceite cambio herramienta Max 50 Bar
Utilizar solo con mandrino parado

E-Conexion eléctrica
3 Fases motor + tierra
-Salida cables signales (S1-S2-S4)
por controlo operaciones cambio herramienta
-Sonda térmica PT 100 por el controlo
temperatura rodamientos anteriores
-Salida cables Encoder y sondas térmicas motor HF

F-Entradas lubricacion aire-aceite de
cada rodamientos
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SONDA TERMICA RODAMIENTOS PT 100 ENCODER L+B | JUNTO ROTANTE
CONO HSK-A/E-50/63 DIN 69893 GEL 2442 KN OTT 1K-GD
| -OPCION
350 :
- A-Entrada-Salida refrigerante
d B-Entrada aceite cambio herramienta Max 50 Bar
Utilizar solo con mandrino parado
C-Conexiodn eléctrica
i I o el e A B A iy A 3 Fases motor + tierra
-Sondas térmicas motor HF
-Salida cables signales (S1-S2-S4)
por controlo operaciones cambio herramienta
- -Sonda térmica PT 100 por el controlo
temperatura rodamientos anteriores
-Salida cables Encoder
e D-Presurisacion anterior y ( opcion )
»n GRASA_ACEITE junto rotante 1/1.5 Bar
E-Lubrorefrigeracion herramienta por el
£ 30 )
cuerpo de el electromandrino
< 19 F-Entradas lubricacion aire-aceite de
= cada rodamientos
= PN .
-Motor asincrono 6 polos = o-mmocumﬁmowo: momim .
-Potencia Max 30 Kw Q 0 4 6 16 20 H-Lubrorefrigeracion herramienta por el
. centro de el electromandrino mediante
-oo_opm,_smx 72 Nm VELOCIDAD Krpm junto rotante
-Tension 380 V I-Entrada aire limpieza de el cono
-Corriente Max 93 A GRASA ACEITE
-Frecuencia Max 1000 Hz = 79
-Rodamientos anteriores N°3 @ 65 hibridos ceramicos <
-Lubrificacion rodamientos por grasa permanente = 48
-Blocaje herramienta automatico Ny
-Refrigeracion para circuito de liquido m 19 | \U mﬁw@z OBJECTO : PS-ES-4
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CARTUCHO ELECTROMANDRINO

CONOS DISPONIBLES

CUERPO EN FUNDICION

-Motor asincrono 6 polos

-Potencia Max 18.5 Kw

-Copia Max 80 Nm

-Tensidn 380 V

-Corriente Max 91 A

-Frecuencia Max 1000 Hz

-Rodamientos anteriores N°3 @ 70 hibridos ceramicos
-Lubrificacion rodamientos por grasa permanente
-Blocaje herramienta automatico

-Refrigeracion para circuito de liquido
-Potencia frigorifica necessaria 5400 Watt
-Peso Kg 130
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CONO HSK-A/E-63/80 DIN 69893
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VELOCIDAD Krpm

JUNTO ROTANTE

250

250 h6

OTT 1K-GD
-OPCION

A-Entrada-Salida refrigerante
B-Entrada aceite cambio herramienta Max 50 Bar
Utilizar solo con mandrino parado

C-Conexion eléctrica
3 Fases motor + tierra
-Sondas térmicas motor HF
-Salida cables signales (S1-S2-S4)
por controlo operaciones cambio herramienta

-Salida cables Encoder

D-Presurisacion anterior y ( opciodn )
junto rotante 1/1.5 Bar

E-Lubrorefrigeracion herramienta por el
cuerpo de el electromandrino

F-Entradas lubricacidn aire-aceite de
cada rodamientos

G-Recuperacion aceite

H-Lubrorefrigeracion herramienta por el centro
de el electromandrino mediante junto rotante

y entrada aire limpieza de el cono
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SONDA TERMICA RODAMIENTOS PT 100

ENCODER L+B
GEL 2442 KN
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CONO HSK-A/E-63/80 DIN 69893
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-Motor asincrono 4 polos
-Potencia Max 42 Kw
-Copia Max 88 Nm

-Tension 380 V

-Corriente Max 94 A

-Frecuencia Max 600 Hz

-Rodamientos anteriores N°3 @100 hibridos ceramicos
-Lubrificacion rodamientos por grasa permanente
-Blocaje herramienta automatico

-Refrigeracion para circuito de liquido

-Potencia frigorifica necessaria 10800 Watt
-Peso Kg 170

GRASA ACEITE

GRASA ACEITE

VELOCIDAD Krpm

) -

~ 42 » 88

g = 68 NG

< 33 N

o < 22 ~

=

] o

— 0 Q 0

5 4 6 12 18 O 4 6 12 18
o

VELOCIDAD Krpm
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250 h6

A-Entrada-Salida refrigerante
B-Presurisacion anterior 1/1.5 Bar (M5)
C-Entrada aire limpieza de el cono

D-Entrada aceite cambio herramienta Max 50 Bar
Utilizar solo con mandrino parado
E-Conexion eléctrica
3 Fases motor + tierra
-Sondas térmicas motor HF
-Salida cables signales (S1-S52-S4)
por controlo operaciones cambio herramienta
-Sonda térmica PT 100 por el controlo
temperatura rodamientos anteriores
-Salida cables Encoder
F-Lubrorefrigeracion herramienta por el
cuerpo de el electromandrino
G-Entradas lubricacion aire-aceite de
cada rodamientos
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SONDA TERMICA RODAMIENTOS PT 100
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ENCODER L+B|
GEL 2442 KN
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JUNTO ROTANTE
OTT 1K-GD
-OPCION

ACCELEROMETRO TRIASSIALE SPECTRA PULSE

CONOS DISPONIBLES

CONO HSK-A/E-63/80 DIN 69893

-Motor asincrono 4 polos
-Potencia Max 34 Kw
-Copia Max 125 Nm
-Tension 380 V
-Corriente Max 97 A
-Frecuencia Max 600 Hz

A-Entrada-Salida refrigerante
B-Entrada aceite cambio herramienta Max 50 Bar
Utilizar solo con mandrino parado
C-Conexion eléctrica
3 Fases motor + tierra

-Sondas térmicas motor HF

-Salida cables signales (S1-S2-S4)

por controlo operaciones cambio herramienta
-Sonda térmica PT 100 por el controlo
temperatura rodamientos anteriores
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VELOCIDAD Krpm

-Rodamientos anteriores N°3 @100 hibridos ceramicos
-Lubrificacidn rodamientos por grasa permanente

-Blocaje herramienta automatico

-Refrigeracion para circuito de liquido

-Potencia frigorifica necessaria

-Peso Kg 170

8400 Watt

GRASA ACEITE

-Accelerometro triassiale spectra pulse
-Salida cables Encoder
D-Presurisacion anterior y ( opcion )
junto rotante 1/1.5 Bar
E-Lubrorefrigeracion herramienta por el
cuerpo de el electromandrino
F-Entradas lubricacidon aire-aceite de
cada rodamientos
G-Recuperacion aceite

I-Lubrorefrigeracion herramienta por el centro
de el electromandrino mediante junto rotante
A y entrada aire limpieza de el cono
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VELOCIDAD Krpm
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